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耐候性鋼（含 海浜・海岸用）・耐海水腐食性 鋼用サブマージアーク溶接材料

耐耐
候候
性性
鋼鋼
・・
耐耐
海海
水水
腐腐
食食
鋼鋼
・・
耐耐
硫硫
酸酸
露露
点点
腐腐
食食
性性
鋼鋼
（（
ササ
ブブ
ママ
ーー
ジジ
アア
ーー
クク
溶溶
接接
））

銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

溶接金属の化学成分の一例 ％ 溶接金属の機械的性質の一例

フラックス
C Si Mn P S Cu Ni その他

０．２％耐力
N／mm２

引張強さ
N／mm２

伸び
％

吸収
エネルギー

J
JIS
AWS

MF-38
／USW-52B

MF-38A

Z３１８３S５０２-AW該当
A５．２３ F７A２-EG-G該当

４００および４９０N／mm２級耐候性鋼の突合せおよび下
向すみ肉溶接に適しています。耐ポックマーク性は
MF-38Aとの組合せが良好です。溶接金属の衝撃
値はMF-38との組合せが良好です。

０．０５ ０．３２ １．４８ ０．０１７０．００５ ０．３５ ０．１４ Cr :
０．５１ ４９０ ５９０ ２５ ８５ MF-38

Z３１８３S５０２-AW該当
A５．２３ F７A２-EG-G該当 ０．０６ ０．３９ １．３６ ０．０１８０．００６ ０．３６ ０．１５ Cr :

０．５４ ４８０ ５７０ ２６ ７０ MF-38A

MF-53／USW-52B Z３１８３S５０１-AW該当
A５．２３ F７A０-EG-G該当

４００および４９０N／mm２級耐候性鋼の下向、水平すみ
肉溶接に適しています。ビード外観、スラグはく離
性が優れています。

０．０５ ０．５８ １．３５ ０．００９０．００７ ０．３６ ０．１８
Cr :
０．５９

４３０ ５３０ ２３ ６２ MF-53

MF-38
／USW-62B

MF-63

Z３１８３S５８２-AW該当
A５．２３ F８A２-EG-G該当 ５７０N／mm２級耐候性鋼の溶接に適しています。MF-

38は主として突合せ溶接に、MF-63は下向、水平
すみ肉溶接に使用されます。

０．０５ ０．３２ １．５３ ０．０２００．００６ ０．３３ ０．１８ Cr :
０．５９ ５４０ ６２０ ２５ １２０ MF-38

Z３１８３S５８１-AW該当
A５．２３ F８A０-EG-G該当 ０．０５ ０．５２ １．３６ ０．０１３０．００９ ０．３１ ０．１２ Cr :

０．４９ ５１０ ６００ ２２ ６０ MF-63

MF-38
／USW-588

MF-63

－
A５．２３ F８A４-EW-W該当 ASTM A５８８の溶接に適しています。MF-38は主

として突合せ溶接に、MF-63は下向、水平すみ肉
溶接に使用されます。

０．０８ ０．３５ １．０６ ０．０１６０．０１０ ０．３７ ０．４８ Cr :
０．５３ ４８０ ６００ ２８ １１０ MF-38

－
A５．２３ F８A０-EW-W該当 ０．０６ ０．５４ １．０１ ０．０１１０．０１５ ０．３９ ０．４７ Cr :

０．５２ ４６０ ５７０ ２３ ４７ MF-63

MF-38
MF-38A／US-50WT
MF-53

－
－

４００および４９０N／mm２級海浜・海岸耐候性鋼（Cu-
Ni-Ti系）の溶接に適しています。MF-38、MF-３８A
は主として突合せ溶接に、MF-53は下向、水平す
み肉溶接に使用されます。

０．０５ ０．３７ １．５０ ０．０１４０．００８ ０．６４ ２．７５ Ti :
０．０２ ５６０ ６７０ ２６ １５０ MF-38

－
－ ０．０３ ０．７３ １．５４ ０．００６０．００９ ０．６４ ２．９４ Ti :

０．０２ ５３０ ６５０ ２４ ６２ MF-53

MF-38
MF-38A／USW-52CL
MF-53

－
－

４００および４９０N／mm２級海浜・海岸耐候性鋼（Ni-Mo
系）の溶接に適しています。MF-38、MF-３８Aは主
として突合せ溶接に、MF-53は下向、水平すみ肉
溶接に使用されます。

０．０６ ０．３５ １．４７ ０．０１７０．００３ － ２．２６ Mo :
０．４７ ５７０ ６９０ ２４ ７８ MF-38

－
－ ０．０５ ０．７０ １．５０ ０．０１００．００３ － ２．２０ Mo :

０．４５ ５５０ ６７０ ２４ ５２ MF-53

MF-38
MF-38A／USW-52CLB
MF-53

－
－

４００および４９０N／mm２級海浜・海岸耐候性鋼（Cu-
Ni系）の溶接に適しています。MF-38、MF-３８Aは
主として突合せ溶接に、MF-53は下向、水平すみ
肉溶接に使用されます。

０．０５ ０．３６ １．４９ ０．０１３０．００７ ０．６３ ２．７８ － ５６０ ６６０ ２６ １５０ MF-38

－
－ ０．０３ ０．７０ １．４８ ０．００６０．００７ ０．６２ ２．９２ － ５３０ ６５０ ２４ ６１ MF-53

MF-38
／USO-52

MF-38A

Z３１８３S５０２-H該当
－ ４００および４９０N／mm２級耐海水鋼の突合せ溶接に適

しています。耐ポックマーク性はMF-38Aが、溶
接金属の衝撃値はMF-３８の方が優れています。

０．０６ ０．２８ １．１５ ０．０１３０．００９ ０．３１ ０．３０ Cr :
０．８４ ４９０ ６００ ２６ ６４ MF-38

Z３１８３S５０２-H該当
－ ０．０７ ０．３３ １．１１ ０．０１４０．０１０ ０．３１ ０．２８ Cr :

０．８１ ４８０ ５９０ ２５ ５９ MF-38A

MF-53
／USO-52

MF-63

Z３１８３S５０１-H該当
－ ４００および４９０N／mm２級耐海水鋼の下向、水平すみ

肉溶接に適しています。

０．０５ ０．５８ １．０９ ０．０１２０．０１０ ０．３２ ０．３０ Cr :
０．８０ ４２０ ５５０ ２８ ４７ MF-53

Z３１８３S５０１-H該当
－ ０．０５ ０．５３ １．０８ ０．０１１０．００９ ０．３１ ０．２９ Cr :

０．８１ ４５０ ５７０ ２５ ５３ MF-63

―１３４― ―１３５―


