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銘 柄

規 格

用 途 お よ び 使 用 特 性

製造寸法

ワイヤ径

mm

溶着金属の化学成分の一例 ％ 溶着金属の機械的性質の一例

備 考
C Si Mn P S Ni Cr

そ
の
他
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MGS-347S
Z３３２１

Y３４７Si

A５．９

ER３４７Si

該当

１８％Cr-８％Ni-Nbステンレス鋼（SUS３４７など）およ
び１８％Cr-８％Ni-Tiステンレス鋼（SUS３２１など）の
溶接。
高Siワイヤですので多層溶接に適しています。

１．２

１．６
０．０４ ０．７５ ２．２６ ０．０１１ ０．００２ １０．３８ １９．４３

Nb :

０．５９
４５０ ６２０ ４０ １００ －

MGS-347LS
Z３３２１

Y３４７Si

A５．９

ER３４７Si

該当

１８％Cr-８％Ni-Nbステンレス鋼（SUS３４７など）およ

び１８％Cr-８％Ni-Tiステンレス鋼（SUS３２１など）の

溶接。低炭素タイプですのでMGS-347Sに比べ耐粒

界腐食性がさらに優れています。

高Siワイヤですので多層溶接に適しています。

１．２

１．６
０．０３３ ０．７６ １．９０ ０．０２２ ０．００２ ９．８６ １９．３０

Nb :

０．７５
４４０ ６００ ４０ １００ －

MGS-410
Z３３２１

Y４１０

A５．９

ER４１０

該当

１３％Crステンレス鋼（SUS４０３、４１０など）の溶接。
１．２

１．６
０．１０ ０．３６ ０．４８ ０．００８ ０．００６ ０．３９ １３．４０ － ３４０ ５４０ ３６

２０℃

１４０

後熱処理

８５０℃×２h

MGS-430M － －
１７％Crステンレス鋼（SUS４３０など）の溶接、Cr系

ステンレス鋼と炭素鋼との異材溶接。

０．９

１．０

１．２

０．０２ ０．７４ ０．４５ ０．０１７ ０．００９ ０．１４ １８．３６ － ２５０ ４５０ ３４ －
後熱処理

７７０℃×２h

備考１．シールドガス：Ar＋２％O２
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